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1.GİRİŞ 

1.1. Yatırımın Konusu ve uygulanan Teşvik Tedbirleri

Yatırım konusu ; öküz ,inek ve dana derilerinden ,kromla tabaklanmış , bitkisel ve sentetik tanenle doldurulmuş ,deri üretimidir.

Uygulanan Teşvik Tedbirleri

Bakanlar Kurulu’nun 26.12.1994 tarih ve 94/6411 sayılı karar ile bu kararda değişiklik yapan 8.3.1995 tarih ve95/6569 sayılı kararına ilişkin Başbakanlık Hazine Müsteşarlığı’nın uygulama esaslarını içeren 95/2 sayılı tebliği çerçevesinde Teşvik Belgesine bağlanabilecek yatırım projeleri toplam sabit yatırım tutarı kalkınmada öncelikli yörelerde 6 milyar ,diğer yörelerde 10 milyar TL ‘nin üzerinde olan projelerdir.

Bu projelerde öz kaynak oranları kalkınmada öncelikli yörelerde %40,normal yörelerde %50,gelişmiş yörelerde %60 olmalıdır.

Yatırım Projelerine Uygulanabilecek Destek  Unsurları;

-Gümrük Muafiyeti ve / veya ithalat rejimi kararına istinaden ithalat 

-Yatırım indirimi

-Vergi –resim ve harç istisnası 

-Krediler 

-Bina inşaat harcı istisnası

-Makine ve teçhizat alımında katma değer vergisi desteği

-Taşınma desteği

-Arsa sağlanması

-Dış kredi teminat mektubu masraflarına katkı

-Kalite ve standart sağlama

Not: Yukarıdaki bilgiler 1995yılı içindir. Teşvik uygulama esasları her yıl Başbakanlık Hazine Müsteşarlığı tarafından yenilenmektedir.

1.2.Girdi-Çıktıların Tanımı ve özellikleri

Tesiste girdi olarak ham deri kullanılmakta olup ,özellikleri elde edildikleri hayvanların cinslerine göre değişiklik gösterir. Hayvanların beslendikleri iklim koşulları, bakım ve beslenme şartları, geçirdiği hastalıklar derinin  özelliğine etki eden faktörlerin başında gelir.

Ülkemizde hayvancılık ve hayvan bakımı teknik düzeyde olmadığı için üretilen deriler özelliklerinden bir kısmını kaybetmiş durumdadır.


Ham deri temin, kaynakları; mezbahalar , kurbanlık hayvan derileri ve mezbaha dışı kaynaklar olup , bu kaynaklardan sağlanan yaş derilere ;deri işleme tesislerinde işlenmeden önce , salamura,tuzlu kuru veya hava kurusu olarak adlandırılan konservasyon yöntemlerinden birisi uygulanır. Aksi durumda yaş deriler çürür, tahriş olur ve özelliklerinden bir kısmını kaybederler.

     
Tesiste işlenen ham deri vidala deri olarak piyasaya sürülür.  Vidala deri yüzük deriler sınıfından olup , genellikle ayakkabı yüzlüğü , döşeme ,elbise ve çanta yapımında kullanılır.

 Tesiste girdi olarak ham deri dışında kullanılan maddeler şunlardır girdi olarak ham deri dışında kullanılan maddeler şunlardır:











Vidala










%

       Ton

 Kireç








10
         127,4

Sodyum sülfür(zırnık)





  5                  63,7

Sodyum sülfidrat






  2

25,5

Yağ çözücü kimyevi maddeler




  1                 12,7

Gaz benzin vb.






  5                 63,7

Samalar (oropan vb.)





  1                 12,7

Amonyum sülfat






  1                 12,7

Kalsiyum formiyat






  2                 25,5

Sodyum bisülfat






  1

12,7

Sülfirik asid(66 Be)






  7                 89,1

Klor hidrik asit






  2

25,5

Diğer nebati hülasalar (mimoza kebreko vb.)


  5

63,7

Sodyum bikromat 






  6

76,4

Sentetik tanen ve rezinler 





  5

63,7

Tuz








15
        191,0

Sodyum karbonat (soda)




          0,5

  6,5

Boraks ve bikarbonat




          1,5

19,1

Sodyum tiyisülfat (Hipasülfit)




  2

25,5

Sülfone yağlar






  4  

50,9

Hayvani nebati ve madeni yağlar




  1

12,7

Tansiyoaktif maddeler




          0,3

  3,8

Deri finisai  boyalar 






  1

12,7

Binderler (piğment bağlayıcılar)




  2

25,5

Titan oksitleri






          0,2

  2,5

Selülozik boya ve laklar




             3

38,2

Suda münhal sent ve selülozik laklar


          0,2

  2,5

Solventler






          10
         127,4

Şekerli maddeler (Melas glikoz)



     
  2

25,5

Formaldehit






          0,2

  2,5

Organik (uzvi)asitler





  3

38,2

Yardımcı diğer kimyevi maddeler




  1

12,7

Kromitan (Gromosol seleromo)



          12
        152,8

Sanayi alkolü




                       9
        114,6

Sentetik ve organik boyayıcı




  1

12,7










          126 ton / yıl

Mamul deride mevcut Türk Standardı :

-T.S. 225 vidala deri

2.YATIRIMIN TERMİN PLANI

                                                               1.Yıl                       2Yıl             

Faaliyetler


1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12       1 2 3 4 5 6

Edüt proje teşvik

Belgesi temini

       x  x x

Arazi temini düzeltilmesi
     
    x x x  x

    
















     










 
     İnşaat işleri       

    
        x x x x x x x x x



Makine teçhizat siparişi                       x x x x


Makine teçhizat getirilmesi montaj

x x x




Deneme işletmesi




x x x


İşletmeye alma 





x


3.İMALAT KAPASİTESİ

Yılda 300gün ve günde 8 saat çalışma esasına göre tesisin büyük baş ham deri işleme kapasitesi 1.273.500 kg / yıl vidalalık deridir.

4.İSTİHDAM DURUMU

Tesiste tek vardiyada 2 teknisyen, 2 usta ve 22 işçi olmak üzere toplam 26 kişi istihdam edilecektir.

5. PROJENİN TEKNİK YÖNÜ

5.1. Üretim Teknolojisi

Deri işlemesini sulu ve susuz işlen ti  bölümü olmak üzere iki bölüme ayırmak mümkündür .Suyun büyük önemi ve ağırlığı olduğu sulu işlen ti bölümü deri işlemesinin hemen hemen % 75 ‘ini kapsar. Bunun için su üzerinde bilgi sahibi olunması ve onun bilinçli bir şekilde kullanılmasında yarar vardır.

Tabakhanede kullanılacak suyun özellikleri:

1.Berrak ve temiz

2.Renksiz,kokusuz, tatsız 

3.Toplam sertlik 15 Alman derecesi veya daha az 

4. Geçici sertlik 12Alman derecesi  veya daha  az

5.Maximum demir 3,5 mgr./ lt .nebati yağ için ,6 mgr./ ltç krom degabatı için

6.PH: 7 + 0,5 civarında 

7.Isı; büyük farklılıklar göstermemeli (15-18 °C)

8.Bakteri kesinlikle bulunmamalıdır.

Deri işleme teknolojisi konusundaki bu ön bilgiden sonra, tabakhaneye gelen ham deri aşağıdaki işlemlerden geçerek vidala deri haline getirilir.

Derilerin budaması yapılır,kanatlarına ayrılır. Tartılarak dolap veya ıslatma havuzlarına alınır .% 100  konstrasyonu üzerinden hesaplanarak %2 sodyum sülfür,%5-6 kireç ilavesi  ile kireçleme yapılır, gece bırakılır. 

Başlangıçta 1 /2 –1 saat çevrilen dolap daha sonra saatte 5 dakika aralıklarla çevrilir,bırakılır. Ertesi gün dolap tekrar çevrilerek boşaltılır. Kaveleta , budama yapılır Tartılarak tola ağırlığı bulunur. Eğer deri kalıntıları uygunsa önce yarma yapılır, sonra budanarak tartılır.

Kireç Giderme:

Önce soğuk su ile yıkanarak kireç giderme yapılır ((fiziksel ) bunu takiben 35 °C ılık suda (% 200) kireç giderici maddelerle ( amonyum sülfat, sodyum bisülfit ,  organik asitler) kireç giderme yapılır.

Sama  : 

%1-2 sama maddesi ile doldurulan dolap ½-1saat çevrilir ,deriler el ile kontrol edilir, tesit ve kuşe kontrolü yapılır , sama  olmuşsa deriler yıkanır ve suyu süzdürülür.

Piklaj  : 

%80-100 su %10-15  tuz %0,5-1,5  sülfirik asit ilavesi ile akşamüzeri deriler dolaba konur , 2 saat çevrilir ,gece bırakılır. Ertesi  sabah dolap 5 dakika daha çevrilir , banyo PH ve kesit kontrolü yapılır.( PH : 2,5-3,2 ) 

Krom Debagat : 

Dolap  içerensindeki pikle suyunun yarısı  süzdürülerek yerine aynı miktarda su ilavesi yapılır. % 2-3 tuz ilavesi ile tampon edilerek asit şişmesi önlenir , daha sonra%2-2,5 krom oksit hesabı ile kron sülfat çözeltisi, dolap dönmekte iken ak tan 1/25 –1 saat  ara ile verilir. Dolap toplam 4-6 saat çevrilir bikarbonat ilavesi ile PH 3,8 – 4,0 civarında krom fiks edilir. Bundan sonra deriler çıkartılır,istiflenir en az 24 saat bekletilerek budanır, tıraş ağırlığı belirlenir. Bundan sonraki işlemleri için gerekli tüm kimyasal maddeler bu ağırlık üzerinden hesaplanır.

Nötralizasyon :

Vidala işlentisine %12-1 Cr 2°3 verilerek krom retinaj yapılır.35-40°C su ile yıkanır, nötralizasyon için yeniden %100-200 Su (40°C) alınır. Bu suya çeşitli ve yıkanır alkalitler(1,2 Sodyum bikromat boraksvb.)verilerek 1-1,5 saat çevrilir .PH5-6 olunca süzdürülür ve yıkanır.

 Retenaj :

%200 su (50-60°C) ve %1 –2 analin boya ile dolap 1/2saat çevrilir. Sonra % 3-10 sentetik veya bitkisel tanen veya bunların karışımı bezintan vb. ile 2 saat çevrilir,  %4-6 sülfon yağ emilziyonu ilave edilerek 2saat daha çevrilir ,deriler dolaptan çıkartılır, istiflenir,süzülür kurutmaya yollanır.

Kurutma :

Kurutma tavasında kurutma yapılır. kuruyan deriler talaşa konularak belirli  bir nem miktarına getirilir ,tavlanır, iskefe yapılır, sırça kalitesine göre veya imalat çeşidine göre sınıflandırma yapılır, bozuk sırçalılar zımpara işlemine alınırlar.

Vidala Finisajı :

Zımpara olan deriler toz almadan geçirilir. Dolgu işlemi yapılır. Pigmen bağlayıcıları ile boya hazırlanır, 1-2 kere kadife boya yapıldıktan sonra deri kurutulur. Preslenir ,tekrar boyama yapılır ve 2. Kez preslenir. İkinci presten sonra formaldehit ile sabitleştirilir. Daha sonra cilalama işlemi yapılır. Bu işlemden  deriler pres edilir,ölçülür ve satışa çıkartılır.

 6. YATIRIMIN TEKNİK ÖMRÜ

Yatırımın teknik ömrü 15 yıldır.

7. TOPLAM YATIRIM TUTARI













(milyon x)







Toplam tutarı









Harcama cinsi







1.Edüt proje 






665


2.Arazi (2184m²) bedeli ve düzenleme


665

3.İnşaat işleri





      19.203

4.Ulaştırma yapıları




        1.331

5.Makinna ve teçhizat gideri
(x)

      35.373

6.Gümrükleme gideri



          -


7.Sigorta





          -


8.Montaj gideri




        4.878

9.Yardımcı işletmeler



      25.598

10.Beklenmeyen giderler



      27.940

11.Sabit yatırım tutarı



    115.653

12.İşletme sermayesi


                 43.019

13.a) Toplam yatırım tutarı



    158.672

     b) Toplam yatırım tutarı ($)


        2.645

8. Projenin finansmanı

Hazine Müsteşarlığı’ndan  teşvik belgesi alınacağı varsayılarak,kalkınmada öncelikli  yörelerde %40 ,diğer yörelerde ise %50 olarak belirlenen öz kaynak oranlarından %40 öz kaynak oranı ve %60 çeşitli kaynaklardan kredi sağlanması şıkkı benimsenmiştir.

YILLIK GELİR-GİDER TABLOSU

Yıllık işletme  gelirleri



682.978.000.000TL.

Yıllık işletme giderleri



541.061.000.000TL.

Katma değer vergisi



  67.500.000.000TL

Brüt  kar





  74.417.000.000TL.

Vergi ve kesintiler




  54.230.000.000TL.

Net kar





  20.187.000.000TL.

Not:Toplam sabit yatırım tutarı ve diğer hesaplamalarda ortalama Döviz Kuru 

1$=60.000 TL. olarak alınmıştır.

10.VİDALA DERİ  ÜRETİM ŞEMASI :








1.273.500 Kg / Yıl











































11.MAKİNA –TEÇHİZAT LİSTESİ :

Adet                               Cinsi


1 Dolap (3,25x2,60)- 17,i25 m³
5


Dolap (1,70x2,60)-   9,02 m³

2


Dolap (2,15x2,60)-  11,41m³

1


Kuru dolap (1,20x2,60)-

1


Kaveleta

1 Askı

1


Sıkma

2


Tıraş

1


Yarma

1


Hidrolik ütü pres

2


Pistole takımı

1 Deri ölçü makinası     

2


İskefe

1 Taş makinası        

1


Süpürge

1 Zımpara  (30cm)                       

1


Zımpara  (160cm)

1


Gergi kurutma ( 28 plakal )    

5 Kurutma tavası  

1 Kompresör

1 Sıcaklık

1 Yük asansörü

1 Santrifüj su tulumbası

1 Dalgıç su pompası

1 Kazan(35 m³)

12. TESİSİN KULLANILABİLECEĞİ YERLER

26 Ekim 1983 tarih ve 18203 sayılı Resmi Gazete’ de yayınlanan “Sağlık ve sosyal Yardım Bakanlığı Gayri Sıhhi Müesseseler Yönetmeliği’ne göre hem deri işleme ve ham deriden hareketli eşya imal eden yerler,”Birinci sınıf gayri sıhhi müesseseler arasında yer almaktadır.

Bu nedenle deri işleme tesislerinin ,yukarıda adı geçen yönetmeliğin tanımlar bölümü 4. Maddesine göre, meskenlerden ve insanların k bulundurulması gerekmektedir.

Deri işleme tesislerinin ,çevre ve toplum sağlığını tehdit etmeyen yerler dışında ayrıca su kaynağı yönünden herhangi bir sorunla karşılaşmayacak bir yerde kurulması gerekmektedir.

Yer seçimi konusunda ayrıca Bakanlığımız Sanayi Araştırma ve geliştirme Genel Müdürlüğü’ne başvurula bilinir.

13. KAYNAKLAR

· Sanayi ve Ticaret Bakanlığı dökümanları

· Devlet Planlama Teşkilatı Yayınları

· Türkiye Bilimsel ve Teknik Araştırma Kurumu Yayınları

· Sanayi Odası Yayınları

14.MÜRAACAT YERLERİ

· Sanayi ve Ticaret Bakanlığı

· Hazine Müsteşarlığı

· Sağlık ve Sosyal Yardım Bakanlığı

Yaş deri
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